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INTRODUCCION

El incremento en la poblacion es el principal estresante del ciclo hidrologico afec-
tando directamente a la cantidad disponible de agua dulce en los cuerpos de agua y
muy alarmantemente a los cuerpos subterraneos. Producto de las actividades antro-
pogenicas se afecta en algunas ocasiones indirectamente a la calidad del agua, pero
en muchas otras ocasiones las industrias son conscientes de las afectaciones y el 1im-
pacto que producen sus desechos sin hacer algo al respecto.
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PREGUNTA INVESTIGACION

. Es posible reutilizar en varios ciclos el agua residual de lavanderias despues de un
tratamiento de CFS?

HIPOTESIS

El uso de una sal inorganica y un biopolimero como coagulante permitira tener por-
centajes de remocion superiores al 90% de los solidos suspendidos presentes en el
agua residual de lavanderias permitiendo reutilizarla por mas de una vez en el proce-

so de lavado.

OBJETIVOS

Ofrecer una alternativa de reuso de agua residual producto de las actividades de lava-
do con ayuda de un proceso fisicoquimico de coagulacion-floculacion-sedimentacion
(CFS), acompanado de un tratamiento de desinfeccion a traves de un conjunto de fil-
tros y utilizando UV.

METODOLOGIA

Esquema de la Planta de Tratamiento.
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Cuidados para realizar las mediciones de la turbiedad.
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Valores de pH en agua tratada. Valores de Turbidez en agua tratada.

Nota: La linea roja representa el valor maximo permisible (4 NTU) establecidos en la NOM-
127-SSA1-2021.

Nota: La linea roja representa el valor maximo y minimo permisible (5.5-10 U-pH)
establecidos en la NOM-002-SEMARNAT-1996.
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Tiempo de Sedimentacion.

A) Después de tres tratamientos de agua gris, los valores de pH mantienen una tendencia estable sin modificaciones importantes.

B) Con el tren de tratamiento se mejora la turbidez del agua consiguiendo que en el tercer tratamiento el valor mejore respecto a la suministra-
da en la red publica.

C) Laremocion existente en el tratamiento tiene un porcentaje de eliminacion de los solidos suspendidos del 95 % en promedio.

D) El pH se mantiene sin cambios significativos durante el proceso de tratamiento, en cambio la turbidez como era de esperarse, presenta
comportamientos muy variados.

E) La cinética muestra que en 12 minutos se estan clarificado 820 litros de agua floculada, lo cual indica un 82 % de recuperacion de agua sin
contar la que puede recuperarse de los lodos residuales, pudiendo superar el 90%.

CONCLUSIONES

Se demostro que es posible tratar y reusar el agua residual de lavanderia realizando
tres tratamientos obteniendo remociones promedio del 95% de solidos suspendidos y
un volumen recuperado de 82 % de agua sin sumar la recuperada de los lodos pu-
diendo superar incluso el 90%. La velocidad de sedimentacion indica que el tiempo
promedio de clarificacion es de 15 minutos.
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